flexelec

specialista pro systémy udrzovani teploty

FT/KIT/1, FT/KIT/2

Pripojovaci a ukon€éovaci souprava
FTP, FTSH, FTTH, FTSO

Pro provedeni kabelu:

FTP, FTSH, FTTH, FTSO zakladni
IT s opfedenim z pocinované meédi
/1 s opfedenim z nerezoveé oceli
ITP s vnéjSim plastém - médéné opredeni a vnéjsi
plast z PVC

ITF s vnéjSim plastém - médéné opredeni a vnéjsi
plast z fluoropolymeru (Teflonu)

Souprava obsahuje: FT/KIT/M FT/KIT/2
Flexibilni teplem smrstitelné trubice
19/6; délka 100 mm — s vnitfni vrstvou lepidla 1 ks 1 ks
12/4; délka 60 mm — s vnitfni vrstvou lepidla 2 ks 1 ks
6,4/3,2; délka 120 mm — zelenoZluta 1 ks 1ks
Silikonova tvarovka CAPS 1 ks
Silikonova tvarovka CAPS G 1 ks
Tuba silikonového lepidla SILT 25 1 ks 1 ks
Kabelova vyvodka Pg16 1 ks 1 ks
Matice Pg16 1 ks 1 ks
Lisovaci krouzek 6 mm 2 ks 2 ks
Lisovaci spojka 0,25-1,5 mm 2 ks
Lisovaci spojka 2,5 mm 4 ks
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PRIPOJENI KABELU DO KRABICE

1) - Nejdfive nezapomerite nasunout na kabel stahovaci matici a tésnéni
s tvarovym prostupem z vyvodKky prfipojovaci krabice.

2) - Odstraiite vngjsi plast kabelu v délce 60 mm.
- jen provedeni s vnéjSim plastém
- Stahnéte kovové opfedeni a smotejte jej tak, jak je znazornéno na obrazku.
- jen provedeni s vnéjSim plastém a provedeni s opredenim
- Odstrante 40 mm vnitfni izolace kabelu.
- Odmotejte a odfiznéte topny element ve stejné délce. (Obr.1)
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3) - Opatrné oddélte od sebe izolované napajece.
- Nasurite teplem smrstitelnou trubici (12/4, délka 20 mm) na oddélené napajece
a pomoci horkého vzduchu trubici smrstéte. Pfitom zmacknéte trubici mezi
napajeci, aby se zamezilo pronikani vihkosti do kabelu.
- Nasurite zelenozlutou teplem smrstitelnou trubici (6,4/3,2 mm, délka 50 mm) na
smotané kovové opfedeni, pomoci horkého vzduchu trubici smrstéte.
- jen provedeni s vnéjsim plastém a provedeni s opredenim
- Odizolujte konce napajecich dratd. (Obr.2)
- Odizolujte konec kovového opredeni.
- jen provedeni s vnéjSim plastém a provedeni s opredenim

€

4) - Upravte konce napajecich dratd pro pfipojeni na svorky (napf. pouzijte lisovaci
Spicky).
- Upravte konec kovového opfedeni pro pfipojeni na PE svorku (napf. pouZijte
lisovaci dutinku). - jen provedeni s vnéjsim plastém a provedeni s opredenim
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PRIPOJENI KABELU KE STUDENEMU PRIVODU

1)

- Pripravte konce topného kabelu (upravit opfedeni, odmotat a odfiznout topny
element, oddélit vodiCe) a napajeciho kabelu pfiblizné tak, jak je znazornéno na
obrazku €.3. Jako napajeci kabel mlzete pouzit tfizilovy kabel ¢i Silru o
prufezu zil 1,5 nebo 2,5 mm?2. Napf. CYKY 3Cx1,5(2,5);

VMO5VV-F (CYSY) 3x1,5(2,5)
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OBR. 3

- Navlecte na jeden kabel smrstovaci trubici 12/4, délka 60 mm, a na druhy kabel
smrstovaci trubici 19/6, délka 100 mm.

- Spojte napajece topného kabelu s vodici napajeciho kabelu pomoci lisovacich
spojek a zaizolujte teplem smrstitelnou trubici 60 mm.

- Konec kovového opfedeni topného kabelu pfipojte k ochrannému vodici
napajeciho kabelu pomoci lisovaciho krouzku.

- Zaizolujte toto propojeni druhou nachystanou smrstovaci trubici 100 mm. Takto
vzniklé propojeni ma teplotni odolnost 100°C. (Obr.4)
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SLEPE ZAKONCENI KABELU

1)  a) - zdakladni provedeni
- Najdéte prvni topné spojeni na kabelu a odstrante konec kabelu 50 mm od
tohoto bodu.
- Odizolujte vnitfni izolaci kabelu v délce 15 mm, viz.obr. 5.
- Odmotejte a odfiznéte topny element ve stejné délce.

b) - provedeni s opredenim
- Najdéte prvni topné spojeni na kabelu a odstrante konec kabelu 80 mm
od tohoto bodu.
- Stahnéte kovové opfedeni 20 mm pFed prvni topné spojeni.
- Konec kabelu zkratte o 30 mm.
- Odizolujte vnitfni izolaci kabelu v délce 15 mm:
- Odmotejte a odfiznéte topny element ve stejné délce.

c) - provedeni s vnéjSim plastém
- Odizolujte vnéjsi plast, opfedeni a vnitfni izolaci kabelu v délce 15 mm.
- Odmotejte a odfiznéte topny element ve stejné délce.
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2) - Oddélte napajeci vodice a jeden z nich zkratte o 5 mm.
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3a) - pomoci silikonové tvarovky CAPS, CAPS G
- Silikonovou tvarovou koncovku stisknéte tak, aby se vytlacilo co nejvice
vzduchu a podrzte ji.
- Pfi pomalém uvolnovani stisku tvarovky vtlacejte dovnitf silikonove lepidlo.
- Nasadte tvarovku na konec topného pasku, viz. obr 7a.
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3b) - pomoci smrstovaci trubice
- Nasadte na pfipraveny konec topného kabelu smrstovaci trubici 12/4 o délce
60 mm tak, aby zakryvala 50 mm konce top. kabelu, viz. obr. 7b.
- Pedlivé zaizolujte konec smrsténim trubice a zmacknutim volného konce.
- Po zchladnuti nasunte na konec kabelu delSi smrstovaci trubici 19/6 o délce
100 mm , s pfesahem 10 mm. Opét smrstéte a volny konec stisknete plochymi

klestémi. - jen provedeni s vnéjSim plastém
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4) — provedeni s opredenim

- Pretahnéte opfedeni pfes zakonceni kabelu a stdhnéte lisovacim krouzkem.
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SPOJENiI DVOU TOPNYCH KABELU

1) - Pripravte konce topnych kabell pfiblizné tak, jak je znazornéno na obrazku €.9.,
tzn. upravit kovové opredeni, odmotat a odfiznout topny element, oddélit
vodice.
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2) - Navleéte na jeden kabel smrstovaci trubici 60 mm a na druhy kabel smrstovaci

trubici 100 mm.

- Spojte napajeci vodie obou kabell pomoci lisovacich spojek a zaizolujte
teplem smrstitelnou trubici 60 mm.

- Konce kovového opfedeni spojte pomoci lisovaciho krouzku.

- Zaizolujte toto propojeni 100 mm dlouhou smrstovaci trubici. Takto vzniklé
propojeni ma teplotni odolnost 100°C.
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